Lagerausfallanalyse und Vorsichtsmaßnahmen
Wenn das Lager in Betrieb ist, ist die Genauigkeit aufgrund äußerer oder interner Faktoren verringert oder sogar ungültig. Im Folgenden werden verschiedene Fehlerursachenanalysen und Vorsichtsmaßnahmen für Lager aufgeführt.
1. Kontaktermüdungsfehler
Kontaktermüdungsversagen bezieht sich auf das Versagen der Arbeitsfläche des Lagers, das wechselnder Beanspruchung ausgesetzt ist. Auf der Arbeitsfläche des Lagers tritt Kontaktermüdung auf, die häufig von Ermüdungsrissen begleitet wird, und zwar zunächst von der maximalen Scherbeanspruchung unter der Kontaktfläche und dann auf die Oberfläche, um verschiedene Abplatzungen zu bilden, wie etwa Lochfraß oder Lochfraß. Schälen in kleine Stücke, die als flaches Peeling bezeichnet werden. Aufgrund der allmählichen Vergrößerung der Peeling-Oberfläche neigt sie dazu, sich tiefer auszubreiten und tiefes Peeling zu bilden. Tiefes Peeling verursacht Ermüdung bei Kontaktermüdungsversagen.
2, Verschleiß und Abnutzung
[bookmark: _GoBack]Verschleißversagen bezieht sich auf das Versagen der relativen Gleitreibung zwischen den Oberflächen, was zu einem kontinuierlichen Verschleiß des Metalls auf der Arbeitsoberfläche führt. Anhaltender Verschleiß führt zu einer allmählichen Beschädigung der Lagerkomponenten und letztendlich zu einem Verlust der Abmessungsgenauigkeit des Lagers und anderer damit zusammenhängender Probleme. Verschleiß kann die Formänderung beeinflussen, die Vergrößerung des Spiels und die Änderung der Oberfläche der Arbeitsfläche kann das Schmiermittel beeinflussen oder die Verschmutzung in einem gewissen Ausmaß verursachen, was zu einem vollständigen Verlust der Schmierfunktion führt, wodurch das Lager die Drehgenauigkeit oder sogar den normalen Betrieb verliert. Verschleißversagen stellen eine der häufigsten Ausfallarten für verschiedene Lagertypen dar. Sie werden normalerweise nach Verschleißart und Verschleiß klassifiziert.
Abrasiver Verschleiß bezieht sich auf Verschleiß, der durch das Eindringen von fremden harten Partikeln oder harten Fremdstoffen oder Metalloberflächen zwischen der Arbeitsfläche des Lagers und der relativen Bewegung der Kontaktfläche verursacht wird, was häufig furchenartige Kratzer auf der Arbeitsfläche des Lagers verursacht. Harte Partikel oder Fremdkörper können aus dem Inneren des Hosts oder aus anderen benachbarten Teilen des Hostsystems aus dem Schmiermedium in das Innere des Lagers kommen. Kenntnis der Fehler der Lagergenauigkeit. Adhäsivverschleiß bezieht sich auf eine ungleichmäßige Reibung der Reibungsfläche aufgrund von mikroskopischen Vorsprüngen oder Fremdkörpern auf der Reibungsfläche. Wenn der Schmierzustand ernsthaft verschlechtert wird, tritt lokale Reibung auf, die auf lokale Reibung zurückzuführen ist, die zu einer lokalen Verformung der Reibungsfläche und zu Reibungs-Mikroschweißung führen kann. Wenn das Oberflächenmetall teilweise geschmolzen werden kann, reißt die Kraft auf der Kontaktfläche die lokale Reibungsschweißung vom Substrat, um die plastische Verformung zu erhöhen. Dieser Zyklus des Klebstoff-Aufreißklebstoffs stellt einen Klebstoffverschleiß dar. Im Allgemeinen wird ein leichter Klebstoffverschleiß als Abrieb bezeichnet, und ein starker Klebstoffverschleiß wird als Okklusion bezeichnet.
3, Bruchversagen
Die Hauptursache für Lagerbruchbrüche sind die beiden Hauptfaktoren Defekt und Überlastung. Wenn die aufgebrachte Last die Materialfestigkeitsgrenze überschreitet und das Teil gebrochen ist, wird es als Überlastungsbruch bezeichnet. Der Hauptgrund für die Überlastung ist der plötzliche Ausfall des Hosts oder eine fehlerhafte Installation. Defekte wie Mikrorisse, Schrumpfungskavitäten, Luftblasen, große Fremdkörper, überhitztes Gewebe und örtliche Verbrennungen der Lagerteile verursachen auch Bruchschäden an den Defekten während der Stoßüberlastung oder schwere Vibrationen, die als Defektbruch bezeichnet werden. Es sollte darauf hingewiesen werden, dass im Herstellungsprozess, im Prozess der erneuten Inspektion von Rohmaterialien, der Qualitätskontrolle des Schmiedens und der Wärmebehandlung sowie der Prozesskontrolle die oben genannten Mängel durch Instrumente korrekt analysiert werden können und die Kontrolle in der Zukunft verstärkt werden muss. Im Allgemeinen handelt es sich bei den meisten auftretenden Lagerbrüchen jedoch um Überlastungsfehler.
In 4 ist die Lückenänderung ungültig
Während des Betriebs des Lagers wird aufgrund des Einflusses äußerer oder interner Faktoren der ursprüngliche Übereinstimmungsabstand geändert, die Genauigkeit verringert und sogar der "beißende Tod" wird als Lückenänderungsversagen bezeichnet. Äußere Faktoren wie übermäßige Interferenz, unzureichende Installation, Ausdehnung durch Temperaturanstieg, sofortige Überlastung usw., interne Faktoren wie Restaustenit und Eigenspannungen sind instabil. Dies sind die Hauptgründe für das Versagen der Spaltwechseländerung.
1. Wenn das Lager gut geschmiert ist und Schmutz und Feuchtigkeit ordnungsgemäß blockiert, bedeutet dies, dass der Wellendichtring frei von Verschleiß sein sollte. Es ist jedoch am besten, das Lager zu überprüfen und regelmäßig den Wellendichtring zu prüfen, wenn sich das Lagergehäuse öffnet, um den Zustand des Wellendichtrings in der Nähe des Lagers zu überprüfen. Um sicherzustellen, dass sie ausreichen, um zu verhindern, dass heiße Flüssigkeiten oder korrosive Flüssigkeiten oder Gase entlang der Achse in das Lager eindringen, sollte der Dichtring bei Verschleiß so bald wie möglich ausgetauscht werden.
In 2 zeigt eine hohe Temperatur oft an, dass sich das Lager in einer anormalen Situation befindet. Hohe Temperatur ist auch schädlich für das Schmiermittel im Lager. Manchmal ist das Lager überhitzt, was auf den Schmierstoff des Lagers zurückzuführen ist: Wenn das Lager länger als 125 Grad Celsius betrieben wird, verringert sich die Lebensdauer des Lagers.
Ursachen für Hochtemperaturlager sind: ungenügende Schmierung oder übermäßige Schmierung, Verunreinigungen im Schmiermittel, übermäßige Belastung, Lagerschäden, unzureichendes Spiel und durch den Öldichtring verursachte Hochtemperaturreibung.
3. Überprüfen Sie den Zustand der Maschine in Betrieb und überwachen Sie sie, um Ausfallzeiten der Ausrüstung zu vermeiden.
